附件：第48届世界技能大赛珠宝加工项目训练物料（黄金）采购清单
	[bookmark: _Hlk231573918]序号
	项目名称
	规格或要求
	数量
	单位
	单价（元）
	小计

	1
	世赛珠宝加工18K黄金
	1.金含量（Au）不低于750.0‰，且各批次实测值应在755‰至760‰之间。
2.除金（Au）外，其他主要补口元素为银（Ag）、铜（Cu），锌（Zn）。补口成分中不得含有镍（Ni）和钯（Pd）其中银（Ag）含量为120‰、铜（Cu）含量为115‰，锌（Zn）含量为5‰；金含量检测方法应符合XRF X 射线荧光光谱法，
3.密度：约15.0-15.2g/cm³
4.熔点：约880-900℃
5.硬度：维氏硬度（HV）80-120（退火）；：维氏硬度（HV）120-180（加工硬化）
6.颜色：材料呈明亮的正黄色，色泽均匀
10.表面镜面，平整，无披锋毛刺，表面粗糙度Ra≤0.025μm；
11.18K金规格：
1）板材：1.1mm（厚）*80mm（宽）*100mm（长）；
2）圆线：直径1.0mm；
3）方线：1.0*1.0mm，四角为无倒角的直角；
4）圆管：外径3.0mm，无缝，壁厚0.5mm。            12.板材、圆线、方线、圆管表面在达到镜面效果，无沙孔。
	780
	克
	1200
	936000.00

	2
	世赛珠宝加工18k金焊片
	1.18K黄金焊片
2.品类：高温焊片、中温焊片、低温焊片；
3.成分：金Au和银Ag、铜Cu、锌Zn，无镍Ni；
4.重量：每片1克
4.高温焊片：Au：754‰，Cu：59‰，Ag：110‰，Zn：76%，强度高，熔点780-810℃。
5.中温焊片：Au：754‰，Cu：49‰，Ag：106‰，Zn：91%，熔点740—770℃。
6.低温焊片：Au：755‰，Cu：27‰，Ag：90‰，Zn：127%，熔点690—730℃。
7.工艺性能：产品应流动性好，焊接后焊点牢固、平整，气孔少，颜色与主体材料匹配。
8.高、中、低温焊片，各10片                      
	30
	克
	1950
	58500.00

	合计（元）
	994500.00



